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บทคัดย่อ 

งานวิจยันีม้ีจดุประสงค์เพื่อพฒันาและสร้างเคร่ืองฝานต้นโสนและทดสอบหาประสิทธิภาพของเคร่ืองโดยได้นําหลกัการฝาน

ต้นโสนจากเคร่ืองเดิมของชาวบ้านเป็นต้นแบบ ที่มีกําลงัการผลิตฝานแผ่นโสนได้เฉลี่ย0.6กิโลกรัมต่อวนัผลการทดลองโดยสรุปมี

ดงัต่อไปนีเ้คร่ืองฝานต้นโสนท่ีพฒันาขึน้สามารถฝานต้นโสนได้ความหนาระหว่าง 0.5-1.0มิลลิเมตร ขนาดกว้าง160 มิลลิเมตร มีกําลงั

การผลิตฝานแผ่นโสนเฉลี่ย2.4 กิโลกรัมต่อวนั มีประสิทธิภาพการผลิตในการฝานต้นโสนเป็นแผ่นที่สามารถนําไปใช้งานได้สงูสดุ 95 

เปอร์เซ็นต์ ที่ความหนา 0.5 มิลลิเมตรใช้เวลาในการฝานเฉลี่ย 19วินาที และผลการประเมินระดบัความพึงพอใจของเกษตรกรภาพ

รวมอยู่ในระดบัดี (3.63)  

คาํสาํคัญ : เคร่ืองฝานโสน  ประสิทธิภาพ  

 

Abstract 

 This researchaimed to construct and examine the efficacy of the Sesbania slicing machine. by developing the 

concept of local wisdom in producing unit has an average capacity of  sliced Sesbania 0.6 kg/day. The experimental 

results can be summarized as follows. The sliced Sesbania got from this machine was from 0.5 to 1.0 mm thick with the 

width of 160 mm.The slicing capacity of the unit is 2.4 kg/day.Efficient production of Sesbania slice into strips that can be 

used for up to 95%at a thickness of 0.5 mm slice take on average 19 secondsandsatisfaction is at high level (3.63) 

Keyword : Sesbania slicing machine, Efficacy 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

1  คณะครุศาสตร์อตุสาหกรรม มหาวทิยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลสวุรรณภมู ิศนูย์พระนครศรีอยธุยา หนัตรา 13000 
1 Faculty of Industrial Education, Rajamangala University of Technology SuvarnabhumiHuntra District,  Ayutthaya 13000, Thailand 
2  คณะศิลปศาสตร์ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลสวุรรณภมู ิศนูย์พระนครศรีอยธุยา หนัตรา 13000 
2 Faculty of Liberal Arts, Rajamangala University of Technology SuvarnabhumiHuntra District,  Ayutthaya 13000, Thailand 

* Corresponding author. E-mail: nirunp2010@hotmail.com 

 
 

                                                            



 
115 การประชุมวิชาการระดับชาต ิมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลสุวรรณภูมิ ครั้งท่ี 1 (The 1st RUSNC) 

บทนํา 

ต้นโสน เป็นพืชท่ีขึน้ทัว่ไปโดยขึน้ตามทุ่งนา มีลกัษณะลําต้นกลมยาว เปลือกสีนํา้ตาล ชาวบ้านเรียกว่า ต้น

โสนหางไก่พบมากในจังหวดันครนายก และปราจีนบุรี ซึ่งมีการซือ้ขายในราคาค่อนข้างแพงเพ่ือท่ีจะนํามาทําเป็น

ดอกไม้ประดิษฐ์ การประดิษฐ์ดอกไม้จากต้นโสน ทํากันมากในตําบลบ้านกรด อําเภอบางประอิน จังหวัด

พระนครศรีอยธุยา ชาวบ้านได้รวมกลุม่ทําผลิตภณัฑ์ดอกไม้ประดิษฐ์จากต้นโสน ซึ่งเป็นสินค้าหนึ่งผลิตภณัฑ์ประจํา

ตําบลสามารถสง่ไปจําหน่ายยงัตา่งประเทศ เช่น ประเทศญ่ีปุ่ น ฮ่องกง สิงค์โปร์ และประเทศอ่ืนๆผลงานการประดิษฐ์

ดอกไม้จากต้นโสนส่วนมากจะเป็นดอกไม้ เช่น ดอกเยียบีร่า ดอกเบญจมาศ ดอกบวั ดอกกหุลาบ ดอกพดุดอกมะล ิ

เป็นต้นส่วนเศษวสัดจุากต้นโสนท่ีหลงัจากการฝานแล้ว เช่น เปลือก และแกนโสน จะนําไปประดิษฐ์สิ่งอ่ืนๆและขาย

ในราคากิโลกรัมละ 10–12 บาท [1] ปัจจบุนัการประดิษฐ์ดอกไม้จากโสน ได้รับความนิยมมากขึน้และเป็นท่ีต้องการ

ของลกูค้า 

ในการฝานโสนให้เป็นแผน่เพ่ือนําไปทําผลิตภณัฑ์ดอกไม้ประดิษฐ์นัน้ แต่เดิมจะฝานกนัด้วยมือ แต่ในปัจจบุนั

ผลติภณัฑ์ท่ีประดิษฐ์จากโสนได้รับความนิยมมากขึน้ จงึทําให้การฝานด้วยมือช้าเกินไป มีปริมาณไม่เพียงพอ และยงั

ประสบอบุติัเหตเุกิดขึน้หากไม่มีความชํานาญ สมาชิกในกลุ่มจึงคิดค้นวิธีสร้างเคร่ืองฝานโสนขึน้มาใช้แทนการฝาน

ด้วยมือแต่ด้วยความท่ีขาดทกัษะความรู้ทางด้านวิศวกรรม ทกัษะในการออกแบบ และการเลือกใช้วัสดุ จึงทําให้

เคร่ืองฝานโสนท่ีสร้างขึน้ไมส่ามารถฝานแผน่โสนให้มีคณุภาพและมีปริมาณท่ีเพียงพอตอ่ความต้องการของสมาชิกใน

กลุ่มได้ คณะผู้จัดทําจึงได้ลงพืน้ท่ีสํารวจปัญหาเห็นความสําคญัของคุณภาพและปริมาณแผ่นโสนท่ีตอบสนองต่อ

ความต้องการของกลุม่สมาชิกในชมุชน และเพ่ือหาแนวทางแก้ไขปัญหาท่ีเกิดขึน้ 

งานวิจยันีจ้ึงได้มีแนวคิดท่ีจะพฒันาและสร้างเคร่ืองฝานโสน โดยการเพิ่มประสิทธิภาพในด้านการฝานแผ่น

โสนให้มีคุณภาพและได้ปริมาณแผ่นโสนมากกว่าเคร่ืองเดิมท่ีมีอยู่มีความปลอดภัยในการทํางานมากขึน้ และเพ่ือ

สง่เสริมให้ชาวบ้านในชมุชนมีรายได้ในการประกอบอาชีพเพิ่มขึน้มีความมัน่คงและยัง่ยืนตอ่ไป 

 

 
 

Figure 1  ต้นโสนหา่งไก่ตากแห้ง[1] 
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Figure 2  ผลิตภณัฑ์ดอกไม้ประดิษฐ์จากต้นโสน[1] 

 

วธีิการศกึษา 

การวิจยันีเ้ป็นการพฒันาและสร้างเคร่ืองฝานต้นโสน เพ่ือช่วยให้กลุ่มเกษตรกรการประดิษฐ์ดอกไม้จากต้น

โสน สามารถฝานต้นโสนได้รวดเร็วขึน้และมีคุณภาพ มีความปลอดภัยในการทํางานมากขึน้ ซึ่งมีขัน้ตอนวิธีการ

ดําเนินงานวิจยัดงัแสดงใน (Figure 3) 

 

 
 

Figure 3  แสดงขัน้ตอนของการวิจยั 

 

1.  ศกึษาข้อมูลงานวจัิย 

การวิจยัเร่ิมต้นด้วยกระบวนการศึกษาวิธีการฝานต้นโสนท่ีมีอยู่เดิมของกลุ่มเกษตรกร วางแผนพฒันาและ

สร้างเคร่ืองฝานต้นโสน โดยการค้นคว้าทฤษฏีท่ีเก่ียวข้องเพ่ือให้ได้คุณลักษณะตรงตามความต้องการของกลุ่ม

เกษตรกร โดยต้นโสนท่ีจะนํามาทําเป็นดอกไม้ประดิษฐ์ต้องนําไปตากแดดให้แห้ง โดยใช้ต้นโสนขนาดความโตของลํา

ต้นประมาณ 20-25มิลลิเมตร ก่อนทําการฝานต้องทําการตดัเป็นท่อน มีความยาวต่อท่อนท่ีใช้ในการฝาน 100-150 

มิลลเิมตร  
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2. พัฒนาและสร้างเคร่ืองฝานต้นโสน 

ทําการพฒันาและเลือกใช้ชิน้สว่นต่างๆ เป็นไปตามความเหมาะสมของการใช้งานและความถกูต้องตามหลกั

วิศวกรรม โดยใช้เคร่ืองเดิมเป็นต้นแบบ เพ่ือพฒันาให้ได้เคร่ืองฝานต้นโสนท่ีมีประสิทธิภาพ มีความปลอดภยัในการ

ใช้งานและได้แผน่โสนท่ีมีคณุภาพสงูสดุ รายละเอียดของเคร่ืองฝานต้นโสนท่ีมีการพฒันาขึน้มีรายละเอียด ดงันี ้

 

 

 
 

   

   Figure 4  เคร่ืองฝานต้นโสนเดิม   Figure 5  เคร่ืองฝานต้นโสนท่ีพฒันา  

 

1. ชดุโครงฐานเคร่ืองทําจากเหล็กกล่องส่ีเหล่ียมขนาด1.5 นิว้ หนา 2 มิลลิเมตร  โดยมีขนาดกว้าง 490 

มิลลเิมตร ยาว 665 มิลลเิมตร สงู 645 มิลลเิมตร ประกอบโดยการเช่ือมเป็นโครงฐานเคร่ือง 

2. โรลเลอร์ขบัแกนโสนทําจากโพลียรีูเทน ขนาดเส้นผ่านศนูย์กลาง38มิลลิเมตรยาว 264 เซนติเมตร มีหน้าท่ี

ขบัแกนโสนให้สมัผสักบัใบมีด 

3. ใบมีดฝานโสน ทําหน้าท่ีฝานต้นโสนให้เป็นแผ่น วสัดท่ีุใช้ทําใบมีดคือใบเล่ือยเหล็กขนาดกว้าง 1 นิว้ ยาว 

14 นิว้ หนา 0.05 นิว้ นําไปเจียรคมตดัให้ได้มมุ 15 องศา  

4. ชดุสง่กําลงัใบมีด ใช้เคร่ืองเล่ือยจ๊ิกซอเป็นตวัขบัเคล่ือนใบมีดในการตดัเฉือนต้นโสนให้เป็นแผน่ 

5. ชดุปรับความเร็วรอบลกูโรลเลอร์ใช้มอเตอร์ DC ขนาด 25 W 50 HZ ทําหน้าท่ีขบัลกูโรลเลอร์ให้หมนุแกน

โสนสามารถปรับความเร็วรอบได้ 

6. ชุดป้อนแกนโสน ทําหน้าท่ีเป็นตวัดนัแกนโสนไปติดกบัลกูโรลเลอร์ เพ่ือทําการฝานโสนโดยการตดัเฉือน

ของใบมีด โดยแกนเสียบโสนมีขนาดเส้นผา่นศนูย์กลาง 4 มิลลเิมตร 

7. สวิตช์เปิด-ปิด ทําหน้าท่ีตดัตอ่วงจรไฟฟ้าของเคร่ืองฝานต้นโสน 

8. สวิตช์ฉกุเฉิน ใช้สําหรับตดัการทํางานของวงจรไฟฟ้าทัง้หมดกรณีท่ีมีอบุติัเหตเุกิดขึน้ 

9. ท่ีวางตะกร้าใสท่อ่นโสนก่อนทําการฝาน ออกแบบไว้เพ่ือใสท่่อนต้นโสนท่ีตดัเป็นท่อน ก่อนนําไปทําการตดั

เฉือน ทําให้มีความสะดวกในการหยิบป้อนเข้าเคร่ือง 

10. ท่ีวางตะกร้าใสแ่ผน่โสนท่ีถกูตดัเฉือนแล้ว. 
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การทดลองและอภปิรายผล 

1. การทดลองหาประสทิธิภาพเชงิผลติของเคร่ืองฝานต้นโสน 

ทําการทดลองโดยใช้ต้นโสนจํานวน 20 ชิน้โดยการคละกนัของขนาดเส้นผ่าศนูย์กลางต้นโสน กําหนดขนาด

ความหนาท่ีต้องการฝานต้นโสนท่ี 0.5  0.7 และขนาด1 มิลลิเมตร ใช้ต้นโสนขนาดความยาว 150มิลลิเมตรใช้

ความเร็วในการตดัเฉือนของใบมีด 1,020 ครัง้ต่อนาที ใช้ความเร็วรอบในการขบัแกนโสน 60 รอบต่อนาทีซึ่งเป็น

ความเร็วรอบท่ีเหมาะสมท่ีสดุในการฝานต้นโสนโดยมีข้อกําหนดลกัษณะทางกายภาพของแผน่โสน ดงั (Figure 6) 
 

 
 

Figure 6  ลกัษณะทางกายภาพของแผน่โสน   (ก) แผน่โสนท่ีนําไปใช้งานได้   (ข) แผน่โสนท่ีเสียใช้งานไมไ่ด้ 
 

(Figure 6) แสดงลกัษณะทางกายภาพของแผ่นโสนท่ีผ่านการตดัเฉือน ซึ่งจาก (Figure 6 (ก)) ลกัษณะของ

แผ่นโสนท่ีมีคณุภาพดี คือ มีลกัษณะผิวท่ีเรียบสม่ําเสมอไม่เกิดรอยแตกหรือรอยฉีกขาด สามารถนําไปทําเป็นดอกไม้

ประดิษฐ์ได้ ส่วน (Figure 6 (ข)) เป็นลกัษณะของแผ่นโสนท่ีเสียซึ่งเกิดรอยแตกหรือรอยฉีกขาดเกิดขึน้ขณะทําการ

ฝาน ซึง่ไมส่ามารถนําไปทําเป็นดอกไม้ประดิษฐ์ได้ 

(Figure 7) แสดงการเปรียบเทียบประสิทธิภาพของเคร่ืองฝานต้นโสนท่ีสามารถฝานต้นโสนให้เป็นแผ่นโสนท่ี

สามารถนําไปใช้งานได้ ระหว่างเคร่ืองฝานต้นโสนเดิมกบัเคร่ืองฝานต้นโสนท่ีพฒันาแล้ว จากผลการทดลอง พบว่าท่ี

ขนาดความหนา 0.5 มิลลิเมตร เคร่ืองฝานต้นโสนท่ีพฒันาแล้วฝานแผ่นโสนให้ใช้งานได้สงูสดุ 95 เปอร์เซ็นต์ ขณะท่ี

เคร่ืองฝานต้นโสนเดิมฝานแผน่โสนใช้งานได้สงูสดุ 77 เปอร์เซ็นต์ ท่ีขนาดความหนา 1 มิลลิเมตร ซึง่จากรูปจะเห็นได้

ว่าเคร่ืองท่ีพฒันาแล้วสามารถฝานต้นโสนให้เป็นแผ่นโสนท่ีดีสามารถนําไปใช้งานได้มีเปอร์เซ็นต์ท่ีสงูกว่าเคร่ืองเดิม

ทกุขนาดความหนา 
 

 
 

Figure 7  เปรียบเทียบแผน่โสนท่ีนําไปใช้งานได้ 
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Figure 8  เปรียบเทียบเวลาในการฝานต้นโสน 
 

(Figure 8) แสดงผลการเปรียบเทียบประสิทธิภาพเวลาในการฝานต้นโสน ระหว่างเคร่ืองฝานต้นโสนเดิมกบั

เคร่ืองฝานต้นโสนท่ีพฒันาแล้ว พบว่าท่ีขนาดความหนา 0.5 มิลลิเมตร เคร่ืองท่ีพฒันาแล้วฝานแผ่นโสนใช้เวลาฝาน

สงูสดุเฉล่ีย 19 วินาทีต่อท่อน ขณะท่ีเคร่ืองเดิมใช้เวลาในการฝานแผ่นโสนสงูสดุเฉล่ีย 22.43 วินาทีต่อท่อน ซึ่งเม่ือ

ความหนาของแผ่นโสนเพิ่มขึน้ เวลาท่ีใช้ในการฝานจะลดลงตามลําดบั และจะเห็นได้ว่าเคร่ืองฝานต้นโสนท่ีพฒันา

แล้วสามารถใช้เวลาในการฝานต้นโสนน้อยกวา่เคร่ืองเดิมทกุขนาดความหนา 

 

2. การประเมนิหาระดับความพงึพอใจของเกษตรกรที่มีต่อเคร่ืองฝานต้นโสน 

  สําหรับแบบประเมินหาระดบัความพงึพอใจของเกษตรกรท่ีมีต่อเคร่ืองฝานต้นโสนเลือกใช้วิจยัครัง้นีเ้ป็นแบบ

มาตราสว่นประมาณค่าแบบ 5 ระดบั ดงันี ้5 หมายถึง ดีมาก 4 หมายถึง ดี  3 หมายถึง ปานกลาง 2 หมายถึง ควร

ปรับปรุง 1 หมายถึง ต้องปรับปรุง หลกัเกณฑ์ในการแปลความหมายของค่าเฉล่ียท่ีได้จากแบบประเมิน มีดงันี ้4.50-

5.00 หมายถึง ดีมาก 3.50-4.49 หมายถึง ดี 2.50-3.49 หมายถึง ปานกลาง  1.50-2.49 หมายถึง ควรปรับปรุง 1.00-

1.49 หมายถึง ต้องปรับปรุง  ทําโดยการเชิญเกษตรกรผู้ ทําผลิตภณัฑ์ดอกไม้ประดิษฐ์จากต้นโสน โดยสุ่มตวัอย่าง

แบบเจาะจงมาคราวละ 1-2 ท่านอธิบายขัน้ตอนการประเมินสาธิตการทํางานและให้เกษตรกรประเมินจาก

แบบสอบถามจริงจํานวน 20 ทา่น[2] ดงัแสดงใน (Table 1) 
 

Table 1  ผลการประเมินหาระดบัความพงึพอใจของเกษตรกรท่ีมีตอ่เคร่ืองฝานต้นโสน 
 

ความพงึพอใจของเกษตรกรต่อ 

เคร่ืองฝานต้นโสน 

เคร่ืองฝานต้นโสนเดมิ 

ระดับความพงึพอใจ 

เคร่ืองฝานต้นโสนที่พฒันา 

ระดับความพงึพอใจ 

ค่าเฉล่ีย ความหมาย ค่าเฉล่ีย ความหมาย 

1. ความสะดวกในการใช้งาน 2.47 ควรปรับปรุง 3.51 ดี 

2. ความปลอดภยัในการใช้งาน 2.43 ควรปรับปรุง 3.50 ดี 

3. คณุภาพของผลผลิต 2.95 ปานกลาง 3.78 ดี 

4. ประสิทธิภาพในการทํางาน(กก./ชม.) 2.35 ควรปรับปรุง 3.53 ดี 

5. ระยะเวลาในการทํางาน 2.25 ควรปรับปรุง 3.52 ดี 

6. ความสะดวกในการทําความสะอาด 3.72 ดี 3.80 ดี 

7. ความสะดวกในการบํารุงรักษา 3.43 ปานกลาง 3.73 ดี 

8. ความเหมาะสมของขนาดและรูปร่าง 3.58 ดี 3.74 ดี 

คา่เฉลี่ยโดยภาพรวม 2.90 ปานกลาง 3.63 ดี 
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จาก (Table 1) ผลการประเมินหาระดบัความพงึพอใจของเกษตรกรท่ีมีต่อชดุเคร่ืองฝานต้นโสน โดยภาพรวม

สรุปได้ดงันี ้เคร่ืองฝานต้นโสนเดิมของเกษตรกรมีคา่เฉล่ียอยูท่ี่ 2.90 ระดบัปานกลาง สว่นเคร่ืองฝานต้นโสนท่ีได้มีการ

พฒันาและสร้างขึน้ มีคา่เฉล่ียอยูท่ี่ 3.63 อยูใ่นระดบัดี 

 

สรุปผลการทดลอง 

ชดุเคร่ืองฝานต้นโสนท่ีมีการพฒันาและสร้างขึน้ สรุปผลการทดลองได้ดงันี ้ด้านประสิทธิภาพเชิงผลิตสามารถ

ฝานโสนให้มีความบางของแผ่นเนือ้โสนได้ 0.5-1.0 มิลลิเมตรขนาดความกว้างของแผ่นโสนสงูสดุ 16 เซนติเมตร 

สามารถฝานแผ่นโสนให้ใช้งานได้สงูสดุ 95 เปอร์เซ็นต์ ท่ีขนาดความหนา 0.5 มิลลิเมตรใช้เวลาในการฝานต้นโสน

เฉล่ีย 17.3 วินาทีต่อท่อน และในการประเมินหาระดบัความพึงพอใจของเกษตรกรท่ีมีต่อชดุเคร่ืองฝานต้นโสนพบว่า

เคร่ืองฝานต้นโสนท่ีมีการพฒันาและสร้างขึน้ให้คา่เฉล่ียระดบัความพงึพอใจอยูท่ี่ 3.63 ซึง่อยูใ่นระดบัดี 

 

ข้อเสนอแนะ 

1. ควรตดัขนาดและความยาวของต้นโสนให้มีขนาดเทา่กนัๆก่อนท่ีจะทําการฝานเพ่ือให้เกิดความสะดวกในการฝาน 

2. ควรมีใบมีดฝานโสนสํารองสามารถถอดเปล่ียนได้ทนัที เม่ือใบมีดฝานโสนเกิดการสกึหรอ จะช่วยลดเวลา

ในการลบัคมตดั 

3. ควรตัง้ระยะใบมีดท่ีขนาดความหนาของแผ่นโสนท่ีฝานแล้วท่ี 0.5 มิลลิเมตร ใช้ความเร็วในการตดัเฉือนของ

ใบมีด 1,020 ครัง้ตอ่นาที ใช้ความเร็วรอบในการขบัแกนโสน 60 รอบตอ่นาทีซึง่เป็นคา่ท่ีเหมาะสมท่ีสดุในการฝานต้นโสน 

4. เม่ือมีอบุติัเหตเุกิดขึน้ ให้กดปุ่ มสวิตช์ฉกุเฉินทนัทีเพ่ือตดัการทํางานทัง้หมดของเคร่ือง 
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ขอขอบคุณ สาขาวิศวกรรมอุตสาหการคณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม ศูนย์พระนครศรีอยุธยา หันตรา ท่ีให้

ความอนเุคราะห์ช่วยเหลือในการใช้เคร่ืองมือ-เคร่ืองจกัร ในการพฒันาและสร้างเคร่ืองฝานต้นโสนให้สําเร็จลลุ่วงไป

ด้วยดี คณะผู้จดัทําจงึขอขอบพระคณุเป็นอยา่งสงูมา ณ โอกาสนี ้
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