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บทคัดย่อ 
 การวิจัยเรื่องการพัฒนาการผลิตแผ่นอัดจากวัสดุเหลือใชท้างการเกษตรเพื่อการผลิตของใชส้อยส  าหรับผู้สูงอายุ ไดแ้บ่งเป็น
วตัถปุระสงค ์การหาคณุสมบติัทางกายภาพและเชิงกลของวสัดเุหลอืทิง้ทางการเกษตร เช่น ฟางขา้ว กาบมะพรา้ว ซังขา้วโพด และหญ้าแฝก 
เพื่อผลิตของใชส้อยส  าหรบัผู้สงูอายุไดแ้ก่ เกา้อีพ้ักผ่อน ตูแ้ขวนเก็บของ ไมเ้ทา้พยุงตัว กล่องเก็บยา ชั้นวางของ จากวัสดอุดัเหลือทิง้ทาง
การเกษตร แลว้น  าไปประเมินความพึงพอใจดา้นรูปแบบโดยผูเ้ชี่ยวชาญทางด้านการออกแบบ โดยเครื่องมือที่ใชใ้นการวิจัยไดแ้ก่ แบบ
สมัภาษณใ์นการศกึษาลกัษณะแนวความคิดดา้นลกัษณะทางกายภาพของผูส้งูอายแุละขอ้จ  ากัดทางดา้นร่างกายและแบบประเมินความพึง
พอใจดา้นรูปแบบประเมินโดยนกัออกแบบ จากผลการทดสอบคณุสมบติัทางกายภาพ และคณุสมบติัทางเชิงกล เช่น ความหนาแน่น ความชืน้ 
ความพองตวั แรงดดั มอดลูสัยืดหยุ่น และ แรงดงึ ของชิน้วสัดอุดั ทัง้สดัสว่นผลม 4 สตูร จะพบว่าสตูรที่ 1 และ สตูรที่ 2 เหมาะที่จะน ามาใชใ้น
การออกแบบผลติภัณฑ ์ซึ่งสตูรที่ 1 มีผลการทดสอบแผ่นชิน้ไมอ้ัดชนิดอัดราบที่เหมาะสมมากกว่าสตูรที่ 2 ในเรื่องทางดา้นแรงดัด ซึ่งเป็น
สมบติัที่แสดงถงึความแข็งแรงของวสัด ุดงันัน้จงึเหมาะที่จะน ามาประยกุตใ์ชใ้นการออกแบบผลติภัณฑข์องใชส้อยส  าหรบัผูส้งูอายุ ในผลการ
ประเมินความพงึพอใจรูปแบบ โดยผูเ้ชี่ยวชาญดา้นการออกแบบ จ านวน 3 ท่านพบว่าระดบัความพงึพอใจภาพรวมอยู่ในเกณฑร์ะดบัดี 
ค าส าคัญ:  ฟางขา้ว  เปลอืกมะพรา้ว  ซงัขา้วโพด  หญา้แฝก  เกา้อีพ้กัผ่อน 
 

Abstract 
This research is studying the development of sheet production from agricultural waste for utility product of the elderly. The 

objective has divided find physical and mechanical properties of agricultural waste such as rice straw, coconut sheath, corncob and 
vetiver in order to products for the elderly include leisure chairs, hanging storage cabinets, walking stick support, medicine storage 
box, shelves from agricultural waste materials, then evaluated for style satisfaction by design experts. The research instruments were 
to interview form study of the conceptual characteristics of the physical characteristics of elderly and the physical limitations and 
model satisfaction assessment by designers. The test results of physical and mechanical properties such as, density, moisture, 
swelling, bending young modulus (E) and tensile of sheet production. The proportion of 4 formulas. it was found that the formula 1 and 
formula 2 are suitable to be used in product design for the elderly which formula 1 this support results from the industrial product 
standards of plywood products were suitable more than formula 2 in terms of bending strength which is a property of the strength of 
the material. Therefore, it is suitable to be applied in the design of functional products for the elderly. The satisfaction assessment 
results by design experts, the amount 3 persons. It was found that the overall satisfaction level was at a good level. 
Keywords: Rice straw, Coconut sheath, Corncob, Vetiver, Relaxing chairs 
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บทน า 

ตามแผนพฒันาเศรษฐกิจและสังคมของประเทศไทย ฉบบัท่ี 6 ระบุว่าไทยจะตอ้งเปล่ียนแผนจากประเทศ
เกษตรกรรมเป็นประเทศอตุสาหกรรม จึงจะสามารถอยู่รอดและมีการพฒันาประเทศไดแ้ตเ่น่ืองจากสภาพภมูิประเทศและ
ดินฟ้าอากาศของประเทศไทยเหมาะในการเพาะปลูก จึงมีผลผลิตทางการเกษตรและ  ของเหลือทิง้ทางการเกษตร
มากมาย การพฒันาอุตสาหกรรมจึงไดมุ้่งเนน้หนักทางดา้นอุตสาหกรรมเกษตร อุตสาหกรรมอาหารเพ่ือแปรรูปวสัดุ
เกษตรใหเ้ป็นผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรมและส่งออก เป็นการเพิ่มมูลค่าให้สงูขึน้ แทนท่ีจะเป็นผลผลิตเกษตรอย่างเดียว  
ท าใหเ้กิดอุตสาหกรรมแปรรูปต่างๆ เช่น การผลิตแอลกอฮอลจ์ากมนัส าปะหลงั ผลิตอาหารทะเลส าเร็จรูปจากสตัวน์  า้
ชนิดตา่งๆ เครื่องเฟอรน์ิเจอรจ์ากตน้ยางพาราผลติภณัฑผ์ลไมต้ากแหง้ (สาคร, 2547) แช่อิ่ม กวน น า้ผลไม ้สมนุไพรแปร
รูปตลอดจนไดมี้การวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีการบรรจุหีบห่อขึน้ ซึ่งจากการพัฒนาดา้นนี้  ท าให้เกิดอุตสาหกรรม
ต่อเน่ืองหลายชนิด และรวมทัง้มีวัสดุเหลือทิง้จากอุตสาหกรรมเหล่านัน้ดว้ย ซึ่งวสัดเุหลือทิง้จากอุตสาหกรรมต่าง ๆ 
สามารถแบ่งประเภทออกไดด้งันี ้1. ของเหลือทิง้ท่ีเป็นวัสดเุกษตร (Agricultural Waste) เช่น ซังขา้วโพด ยอดออ้ย  
ฟางขา้ว  ตน้ขา้ว ฟางใบส าปะหลัง ใบและตน้สัปปะรด เปลือกผลไม้ ฯลฯ (จรัญศักดิ์, 2555) 2. ของเหลือจาก
อุตสาหกรรม (Industrial waste) ส่วนใหญ่โรงงานในประเทศไทยเป็นโรงงานท่ีใชว้ตัถุดิบทรพัยากรทางธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอ้มยังเป็นปัญหาใหญ่ท่ีส  าคัญของประเทศไทย ซึ่งทรพัยากรธรรมชาติไดถู้กน าไปใช้ในดา้นการพฒันาเป็น
จ านวนมาก และก่อใหเ้กิดความเส่ือมโทรมลงอย่างตอ่เน่ือง  จึงไดส้ง่ผลกระทบตอ่ปัญหาตา่ง ๆ ไดแ้ก่ ปรมิาณพืน้ท่ีป่าไม้
ลดลง ระบบนิเวศของชายฝ่ังทะเลถกูท าลาย  รวมทัง้ทรพัยากรน า้  ท่ียังไม่สามารถจัดสรรใหไ้ดต้ามความตอ้งการอย่าง
แทจ้รงิ  ส  าหรบัสถานการณป่์าไมข้องประเทศไทยในช่วงหลายปีท่ีผ่านมา  ไดป้ระสบปัญหาการสญูเสียพืน้ท่ีป่าไมอ้ย่าง
มากและมีแนวโน้มลดลงอย่างต่อเน่ืองเพราะปัจจัยทั้งธรรมชาติและมนุษย์ แมว้่าจะมีโครงการอนุรักษ์และฟ้ืนฟู
ทรพัยากรป่าไมเ้กิดขึน้ในหลายพืน้ท่ีก็ตาม   

ประเทศไทยมีผูสู้งอายุเพิ่มมากขึน้อย่างสังเกตเห็นไดช้ัดไม่ว่าจะในครอบครัว ชุมชนหรือตามสถานท่ี
สาธารณะจะเห็นและรูส้ึกไดว้่ามีผูส้งูอายุอยู่มากขึน้แสดงใหเ้ห็นว่าประเทศไทยไดก้า้วเขา้สู่ “สงัคมสงูวยั” มาตัง้แต่
ประมาณปี พ.ศ. 2548 แลว้เม่ือประชากรอาย ุ60 ปีขึน้ไป จะมีสดัสว่นสงูขึน้ถึงรอ้ยละ 10 ของประชากร  ซึ่งผูส้งูอายุ
ตอ้งมีการปรบัวิถีชีวิตภายใตบ้ริบทสภาพแวดลอ้มภายในท่ีอยู่อาศยัในขณะเดียวกันร่างกายท่ีมีความเสื่อมถอย
ตามอายุท าใหมี้พฤติกรรมความตอ้งการในการใชเ้ครื่องเรือนเพ่ือการด าเนินชีวิตประจ าวนั   

แผน่อดัวสัดเุหลือทิง้ทางการเกษตรเป็นการน าฟางขา้วท่ีเป็นวสัดเุหลือทิง้ทางเกษตรมาผ่านกระบวนการสบั
วสัดเุป็นชิน้เลก็เพ่ือน ามาผสมกาวแลว้น ามาขึน้รูปดว้ยเครื่องอดัแผน่ ส  าหรบัประเทศไทยการผลิตอัดฟางขา้วเป็นการ
ผลติดว้ยเครื่องท่ียงัไมมี่การพฒันาในดา้นเทคโนโลยีท่ีทันสมยัมาใชใ้นการควบคมุการผลิตท าใหก้ระบวนการผลิตมี
หลายขัน้ตอน มีความขอ้จ ากดัในการผลติไดแ้ก่ขนาดของวสัดอุดัฟางขา้วท่ีไม่ตรงตามมาตรฐาน ความหนาแน่นของ
วสัดอุัดฟางขา้วท่ีส่งผลต่อความไม่แข็งแรงเป่ือยยุ่ยง่ายเม่ือถูกความชืน้ท าใหเ้กิดเชือ้ราและวสัดท่ีุน ามาผสม แต่มี
ขอ้เสียคือไมต่า้นทานน า้ นอกจากนัน้ยงัประกอบดว้ยสารประกอบประเภทฟอรม์ลัดีไฮดซ์ึ่งท าใหเ้กิดการระคายเคือง
ต่อผิวหนังรวมทั้งเป็นสารก่อมะเร็ง จากการศึกษาพบว่าแผ่นวัสดุอัดฟางข้าวท่ีมีอยู่จนกระทั่ งไปยังไม่ยังมีการ
พฒันาการน าสว่นประกอบอ่ืนๆจากฟางขา้วเพ่ือน ามาผลติแผน่อดัวสัดเุหลือทิง้ทางการเกษตรมีเพียงแต่เศษฟางขา้ว
ท่ีผา่นกระบวนการย่อยแลว้น ามาอดัแผน่เท่านัน้ซึ่งผูว้จิยัเห็นวา่ควรจะมีการคน้ควา้เพ่ือหาส่วนประกอบอ่ืนๆจากฟาง
ขา้วซึ่งได้แก่เส้นใยฟางข้าวน ามาผ่านกระบวนการในการผลิตวัสดุอัดฟางขา้วให้มีความแข็งแรงทนทานตาม
มาตรฐานสากลจากเทคโนโลยีกระบวนผลติท่ีพฒันาขึน้มาใหม ่  
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การผสมและขึน้รูปแผ่นอัดจากวัสดุเหลือทิง้ทางการเกษตร 
 การเตรียมแผ่นอัดวัสด ุในการท าแผ่นอัดจะมีการทดลองอัดขึน้รูปแผ่นอัดในห้องปฏิบัติการ โดยเริ่มจาก
วสัดปุระสาน (กาวลาเท็กซ)์ ฟางขา้ว ซงัขา้วโพด กาบมะพรา้วและหญ้าแฝก ในอัตราส่วนต่างๆกัน ในการวิจัยจะท า
เป็นแผน่อดัขนาด (กวา้ง× ยาว× หนา) 30 x 30 x 0.50 เซนติเมตร โดยศึกษาอัตราส่วนท่ีเหมาะสมท่ีใชใ้นการทาแผ่น
อัดทัง้หมด 4 สตูร ไดแ้ก่ สตูรท่ี 1 ฟางขา้วเพียงอย่างเดียว สตูรท่ี 2 ฟางขา้วผสมซังขา้วโพด สตูรท่ี 3 ฟางขา้วผสม
กาบมะพรา้ว และสตูรท่ี 4 ฟางขา้วผสมหญา้แฝก สตูรละ 3 อัตราส่วน โดยใชอ้ัตราส่วน ตามตารางท่ี 1 และขัน้ตอน
การขึน้รูปแผ่นอัดในการท าแผ่นอัด ก าหนดให้แผ่นอัดมีความหนาแน่น เท่ากับ 0.65 กรมัต่อลูกบาศก์เซนติเมตร 
จากนัน้น าวสัดท่ีุอัตราส่วนต่างๆมาผสมกับวสัดปุระสานโดยใชอ้ัตราส่วนวสัดปุระสานผสมใหเ้ขา้กัน จากนั้นเทใส่
แบบพิมพ ์ขนาด (กวา้ง× ยาว× หนา) 60X60X0.5 เซนติเมตร ท่ีอุ่นเตรียมไว ้โดยเทใส่เบา้พิมพใ์ห้ทั่วและสม ่าเสมอ 
จากนัน้น าไปขึน้รูปดว้ยเครื่องอดัไฮโดรลคิ ท่ีอณุหภมู ิ150 องศาเซลเซียส โดยการอัดรอ้น เป็นเวลา 15 นาที ดงัภาพท่ี 1 
หลงัการขึน้รูป อบท่ีอณุหภมู ิ60 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 24 ชั่วโมง แลว้น ามาผึง่ใหอ้ยู่ท่ีอณุหภมูหิอ้ง 
 
ตารางที ่1 การศกึษาอตัราสว่นในการท าแผน่อดัวสัดเุหลือทิง้ทางการเกษตร 

สูตรผสม 
ปริมาณอัตราส่วน (ร้อยละ) 

ฟางข้าว ซังข้าวโพด กาบมะพร้าว หญ้าแฝก 
1 100 0 0 0 
2 50 50 0 0 
3 50 0 50 0 
4 50 0 0 50 

  

 
ภาพที ่1 เครื่องอดัไฮโดรลคิ 

 
การทดสอบคุณสมบัตทิางกายภาพและคุณสมบัตเิชงิกล 

1. การทดสอบความหนาแน่น  
การทดสอบหาค่าความหนาแน่นตามมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรมแผ่นชิน้ไมอ้ัดชนิดอัดราบ (มอก. 

876-2547) โดยตดัชิน้ทดสอบท่ีมีขนาดความกวา้งและความยาว 5× 5 เซนตเิมตร  
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2. การทดสอบปริมาณความชืน้  
การทดสอบหาคา่ปรมิาณความชืน้ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรมแผ่นชิน้ไมอ้ัดชนิดอัดราบ (มอก. 

876-2547) โดยการชั่งชิน้ทดสอบก่อนอบ และท าการอบชิน้ทดสอบในตูอ้บท่ีอุณหภูมิ (103 ± 2) องศาเซลเซียส 
จากนัน้น ามาใส่ในเดซิเคเตอร ์ปล่อยไวใ้หเ้ย็น และท าการชั่งชิ ้นทดสอบเป็นมวลของชิน้ทดสอบหลงัอบแหง้ น ามา
ค านวณหาคา่ปรมิาณความชืน้  

3. การทดสอบความตา้นแรงดัดและมอดุลัสยดืหยุน่  
การทดสอบหาคา่ความตา้นแรงดดัและมอดลุสัยืดหยุ่น ทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรมแผ่น

ชิน้ไมอ้ดัชนิดอดัราบ (มอก. 876-2547) ตดัชิน้ทดสอบขนาด 5× 15 เซนตเิมตร โดยวางชิน้ทดสอบบนแท่งรองรบัซึ่งมี
ระยะห่างกัน 150 มิลลิเมตร ระบุของชิน้ทดสอบใหป้ลายชิน้ทดสอบย่ืนออกไปจากจุดท่ีรองรบัขา้งละประมาณ 25 
มิลลิเมตร ให้แรงกดลงท่ีจุดกึ่งกลางของชิน้ทดสอบ โดยมีอัตราเพิ่มแรงกดอย่างสม ่าเสมอ เวลาท่ีใชต้ัง้แต่เริ่มกด
จนกระทั่งชิน้ทดสอบหักต้องไม่น้อยกว่า 30 วินาที แต่ไม่มากกว่า 90 วินาที (ความเร็วในการกดประมาณ 10 
mm/min) ดงัรูปท่ี 3.7จากนัน้น ามาค านวณหาคา่ความตา้นแรงดดัและมอดลุสัยืดหยุ่น  

 
ผลการทดสอบทางคุณสมบัตทิางกายภาพและเชงิกล 

จากการศึกษาอัตราส่วนท่ีเหมาะสมท่ีใช้ในการทาแผ่นอัดมีทั้งหมด 4 อัตราส่วน ไดพ้ิจารณาสมบัติทาง
กายภาพและสมบตัเิชิงกลของแผน่อดั โดยเปรียบเทียบกบัคา่มาตรฐานผลติภณัฑอ์ตุสาหกรรมแผ่นชิน้ไมอ้ัดชนิดอัดราบ 
(มอก. 876-2547) 

1. การทดสอบความหนาแน่น 
 ส  าหรบัความหนาแน่นของแผ่นอัดจากวสัดผุสมฟางขา้ว กาบมะพรา้ว ซังขา้วโพด และหญ้าแฝก ท่ีอัตราส่วน
ต่างๆ จากภาพท่ี 2 พบว่า สตูรท่ี 1 , สตูรท่ี 2 ,สตูรท่ี 3 และสตูรท่ี 4 มีค่าความหนาแน่นอยู่ท่ี 750, 662, 590 และ 511 
กก./ม3 ตามล าดับ ซึ่งเม่ือเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรมแผ่นชิน้ไมอ้ัดชนิดอัดราบ (มอก. 876-
2547) จะพบวา่สตูรผสมทัง้ 4 สตูรมีคา่ความหนาแน่นท่ีผา่นตามมาตรฐานทัง้หมด ซึ่งก าหนดไวอ้ยู่ท่ี 400-900 กก./ม3  

2. การทดสอบความชืน้ 
การหาปรมิาณความชืน้เป็นการหาปริมาณนา้ท่ีมีอยู่ในแผ่นอัด โดยคิดเป็นรอ้ยละโดยมวลเทียบกับมวลท่ี

อบแหง้ ส  าหรบัความชืน้ของแผน่อดัจากวสัดผุสมฟางขา้ว กาบมะพรา้ว ซังขา้วโพด และหญ้าแฝก ท่ีอัตราส่วนต่างๆ 
จากภาพท่ี 3 พบวา่ สตูรท่ี 1-4 มีค่าความชืน้อยู่ท่ีรอ้ยละ 4.25, 5.41, 6.67, 7.26 ตามล าดบั เม่ือเปรียบเทียบกับค่า
มาตรฐาน พบว่าทัง้ 4 สูตรมีค่าความชืน้ท่ีผ่านตามมาตรฐานทั้งหมด ซึ่งก าหนดไวอ้ยู่ท่ีรอ้ยละ 4-13 เน่ืองจากใน
ขัน้ตอนการผลิตแผ่นอัดวสัดุ ท่ีน ามาผลิตในทุกขัน้ตอน โดยจากการวิจัย วสัดกุ่อนการผสมกาวควรมีความชืน้อยู่
ในช่วง 3-6% และความชืน้ของวสัดหุลงัการผสมกาวควรมีความชืน้อยู่ในช่วง 8-14% ดงันัน้ แผ่นชิน้ไมอ้ัดท่ีผลิตได ้
จึงมีความชืน้อยู่ในช่วงท่ีมาตรฐานก าหนด 

3. การทดสอบความต้านทานแรงดัด 
การทดสอบคา่ความตา้นแรงดดัของแผ่นอัดจากจากวสัดผุสมฟางขา้ว กาบมะพรา้ว ซังขา้วโพด และหญ้า

แฝก เป็นสมบตัิท่ีแสดงถึงความแข็งแรงของแผ่นอัด จากภาพท่ี 4 พบว่า สตูรท่ี 1-4 มีค่าความตา้นทานแรงดดัอยู่ท่ี 
14.8, 12.12, 10.26 12.52 MPa ตามล าดบั ซึ่งเม่ือเปรียบเทียบกบัคา่มาตรฐานผลิตภัณฑ์ พบว่าสตูรท่ี 1 มีค่าความ
ตา้นทานแรงดดัท่ีผา่นตามมาตรฐานเพียงสตูรเดียว ซึ่งก าหนดไวอ้ยู่ท่ีไม่นอ้ยกว่า 14 MPa จากการศึกษา พบว่าแผ่น
อดัในสตูรท่ี 1 (ฟางขา้วเพียงเดียว) มีค่าความตา้นแรงดดัสงูสดุ คือ 14.8 MPa และแผ่นอัดในสตูรท่ี 3 ฟางขา้วผสม



 90 การประชมุวชิาการระดบัชาต ิมหาวทิยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลสวุรรณภมู ิครัง้ท่ี 5 

กาบมะพรา้วมีคา่ความตา้นแรงดดัต ่าสดุ คือ 10.26 MPa ทัง้นีเ้ป็นผลมาจากรูปรา่ง ลกัษณะ ความสามารถในการยึด
เหน่ียวกนัเป็นแผน่ และความสามารถในการเรียงตวักนัของเสน้ใยแตล่ะชนิด นอกจากนีค้วามหนาแน่นของแผ่นอัดท่ี
สูงจะท าให้แผ่นอัดมีความสามารถในการรับแรงไดม้ากและความหนาแน่นของแผ่นอัดท่ีต  ่าจะท าให้แผ่นอัดมี
ความสามารถในการรบัแรงไดน้อ้ย  

4. การทดสอบมอดูลัสยดืหยุ่น 
การทดสอบค่ามอดลูสัยืดหยุ่นของแผ่นอัดจากจากวสัดผุสมฟางขา้ว กาบมะพรา้ว ซังขา้วโพด และหญ้า

แฝก เป็นสมบตัท่ีิแสดงถึงความแข็งแรงของแผ่นอัด จากภาพท่ี 5 พบว่า สตูรท่ี 1-4 มีค่ามอดลูสัยืดหยุ่นอยู่ท่ี 2435,  
2310, 1760, 1620 MPa ตามล าดบั ซึ่งเม่ือเปรียบเทียบกบัคา่มาตรฐานพบวา่สตูรผสมท่ี 1-2 มีค่าค่ามอดลูสัยืดหยุ่น
ท่ีผา่นตามมาตรฐาน ซึ่งก าหนดไวอ้ยู่ท่ีไมน่อ้ยกวา่ 1800 MPa จากการศกึษา พบวา่แผน่อดัในสตูรท่ี 1 (ฟางขา้วเพียง
เดียว) มีคา่มอดลุสัยืดหยุ่นสงูสดุ คือ 2435 MPa และแผน่อดัในสตูรท่ี 4 ฟางขา้วผสมหญ้าแฝก มีค่ามอดลุสัยืดหยุ่น
ต  ่าสดุ คือ 1620 MPa ทัง้นีจ้ะพบว่าแผ่นอัดท่ีมีความหนาแน่นสงูมีแนวโนม้ทาใหค้่ามอดลุสัยืดหยุ่นสงูดว้ยเช่นกัน 
เม่ือน ามาเปรียบเทียบกบัคา่มาตรฐานผลติภณัฑ ์พบวา่แผน่ผา่นเกณฑม์าตรฐานทัง้หมด  

 

 
ภาพที ่2 ผลการทดสอบความหนาแน่น 

 

 
ภาพที ่3 ผลการทดสอบความชืน้ 
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ภาพที ่4 ผลการทดสอบความตา้นทานแรงดดั 

 

 
ภาพที ่5 ผลการทดสอบมอดลูสัยืดหยุ่น 

 
สรุป 

ผลการทดสอบคุณสมบัตทิางกายภาพและทางกลเปรียบเทยีบกับ มอก. 876-2547 
จากตารางท่ี 2 เป็นตารางสรุปการเปรียบเทียบการทดสอบของสตูรผสมสตูรท่ี 1 สตูรท่ี 2 สตูรท่ี 3 และสตูรท่ี 4 

โดยเปรียบเทียบกบัมาตรฐานผลติภณัฑอ์ตุสาหกรรมแผ่นชิน้ไมอ้ัดชนิดอัดราบ (มอก. 876-2547) จากตารางสรุปพบว่า 
ทัง้สดัสว่นผลมทัง้ 4 สตูร จะพบวา่สตูรท่ี 1 และ สตูรท่ี 2 นัน้ เหมาะท่ีจะน ามาใชใ้นการออกแบบผลิตภัณฑเ์พ่ือผูส้งูอาย ุ
เน่ืองจากคุณสมบัติพืน้ฐานทางกายภาพนั้นมีค่าท่ีผ่านตามมาตรฐานเกือบทั้งหมด ทั้ง 4 สูตร แต่สูตรท่ี 3 และ 4 
คณุสมบตัเิชิงกลไมผ่า่นตามมาตรฐานทกุการทดสอบจึงไมเ่หมาะท่ีจะน ามาใชใ้นการออกแบบเพ่ือผูส้งูอายุ โดยสตูรท่ี 1 
กบั สตูรท่ี 2 จะตา่งกนัตรงท่ีการผา่นตามมาตรฐานความตา้นแรงดดั กับ ความตา้นแรงดึงตัง้ฉากกับผิวหนา้ ซึ่งสตูรท่ี 1 
จะผา่นทางดา้นแรงดดั สว่นสตูรท่ี 2 จะผา่นความตา้นแรงดงึตัง้ฉากกบัผวิหนา้ โดยจดุประสงคใ์นงานวิจัยชิน้นีต้อ้งการท่ี
จะน าแผน่วสัดอุดัมาใชใ้นการออกแบบเป็นของใชส้อยส าหรบัผูส้งูอายุ จึงจะตอ้งค  านึงถุงคณุสมบตัิความดา้นทางแรง
ดดัมากกวา่ความตา้นทานแรงดงึ จึงสรุปไดว้า่สตูรท่ี 1 นัน้เหมาะท่ีจะน ามาประยุกตใ์ชใ้นการออกแบบผลิตภัณฑข์องใช้
สอยส าหรบัผูส้งูอาย ุ
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ตารางที ่2 สรุปผลการทดสอบการเปรียบเทียบกบัมาตรฐานผลติภณัฑอ์ตุสาหกรรมมอก. 876-2547 
คุณสมบัต ิ สูตร 1 สูตร 2 สูตร 3 สูตร 4 มาตรฐาน มอก.  
ความหนาแน่น Kg/m3 ผา่น ผา่น ผา่น ผา่น 400 - 800 
ปรมิาณความชืน้ (%) ผา่น ผา่น ผา่น ผา่น 4-13 
การพองตวัตามความหนา (%) ไมผ่า่น ไมผ่า่น ไมผ่า่น ไมผ่า่น ไมเ่กิน 12 
ความตา้นแรงดดั (MPa.) ผา่น ไมผ่า่น ไมผ่า่น ไมผ่า่น ไมน่อ้ยกวา่ 14 
มอดลุสัยืดหยุ่น (MPa.) ผา่น ผา่น ไมผ่า่น ไมผ่า่น ไมน่อ้ยกวา่ 1,800 
ความตา้นแรงดงึตัง้ฉากกบัผิวหนา้ (MPa.) ไมผ่า่น ผา่น ไมผ่า่น ไมผ่า่น ไมน่อ้ยกวา่ 0.4 
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