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บทคัดย่อ 

การวิจยันีม้ีวตัถปุระสงคเ์พื่อการออกแบบสรา้ง และวิเคราะหป์ระสิทธิภาพของเครื่องพนัขดลวดหมอ้แปลงไฟฟ้าและมอเตอรพ์ัดลม
แบบอัตโนมัติ โดยน าบอรด์ไมโครคอนโทรลเลอร ์ Arduino MEGA 2560 มาประยุกตใ์ชใ้นการควบคุมการท างานของชุดมอเตอรแ์ละใช้
สญัญาณพลัสจ์ากมอเตอรใ์นการนับจ านวนรอบของการพนัขดลวดหมอ้แปลงไฟฟ้าและมอเตอรพ์ดัลม ใชส้เต็ปปิ้งมอเตอรไ์ดร ์ รบัค่าจากการ
กดคียแ์พด และประมวลผลจากบอรด์ Arduino MEGA 2560 เพื่อใหส้เต็ปปิ้งมอเตอรเ์ริ่มท  างาน จากการทดลองเครื่องใชม้อเตอร์เป็นตัว
ขับเคล่ือนเพลา ตวัแกนจะใชเ้ป็นเหล็กเกลียวท าใหช้ดุป้อนขดลวดสามารถเล่ือนไปทางซา้ยและขวาเพื่อท  าการเรียงเสน้ลวดใหเ้ป็นระเบียบ
และเต็มขนาดของบล็อกได ้และมีไวส้  าหรบัใชฟี้ดเสน้ลวดไม่ใหห้ย่อนมากหรอืตงึมากจนเกินไป การทดสอบการพนัขดลวด มี 2 ประเภท คือ 1) 
เครื่องพนัขดลวดแบบพนัมือ (ผูไ้ม่เชี่ยวชาญ,ผูเ้ชี่ยวชาญ) 2) เครื่องพันขดลวดแบบพันอัตโนมัติ ขนาดเสน้ลวดที่ใชท้ดลอง เบอร ์35,36,37 

จ  านวน 3 ครัง้ เพื่อหาค่าความเรว็เฉล่ีย ( x ) และการหาประสิทธิภาพเครื่องพนัขดลวดหมอ้แปลงไฟฟ้าและมอเตอรพ์ดัลมแบบอัตโนมัติ โดย
ผูเ้ชี่ยวชาญจ านวน 9 คน ผลการประเมินในภาพรวมอยู่ในระดับ ดี ในการพันในทุกๆ รอบความเร็วรอบของมอเตอรม์ีก  าลังในการหมุนไม่
แตกต่างกนัมากเฉล่ียอยู่ที่ 362-367 RMP การพนัเสน้ลวดทองแดง 100 รอบ จะใชเ้วลาเฉล่ีย 1 นาที 20 วินาที ใชส้เต็ปปิ้งมอเตอร ์ขนาด 12V, 
3A แรงบิดขนาด 0.39N สามารถดึงเสน้ลวดที่มีขนาดตัง้แต่เบอร ์24-37 หรือเสน้ผ่าศูนยก์ลางตัง้แต่ 0.17 – 0.55 มิลลิเมตรได ้ซึ่งสามารถ
น ามาใชท้ดแทนการพนัขดลวดแบบมือได ้ท  าใหม้ีจ  านวนรอบการพนัที่แม่นย า  
ค าส าคัญ:  ขดลวดหมอ้แปลงไฟฟ้า  ขดลวดมอเตอรพ์ดัลม  สเต็ปปิ้งมอเตอร ์   

 
Abstract 

The purpose of this research is design to analyze the efficiency of winding machine transformer and automatic 
wind motor. The Arduino MEGA 2560 microcontroller board is applied to control the operation of the motor unit and uses the 
pulse signal from the motor to count the number of turns of the transformer winding motor. Using a stepping motor driver 
gets the value from pressing the keypad. And processing from Arduino MEGA 2560 board to make stepping motor start from 
the experiment, the motor was used to drive the shaft. With the core used as a helical rod, the coil feeder can be moved left 
and right to keep the wire tidy and the full block size. And it is intended for wire feed, not too loose or too taut. There are two 
types of coil winding testing: 1) Hand-wound winding machine. (Non-expert, expert) 2) Automatic winding machine, wire size 

used in experiment number 35, 36, 37 3 times to find the average speed ( x ) and to find the efficiency of winding machine 
transformer and automatic wind motor. By 9 experts, the overall evaluation is good in every thousand. The rotational speed of 
the motor is not much different, the average is 362-367 RMP. 100 cycles of copper wire winding takes an average of 1 
minute, 20 seconds, using a 12V, 3A stepping motor. 0.39N is able to draw wire sizes from No. 24-37 or diameter from 0.17 - 
0.55 mm. Which can be used to replace the hand winding Resulting in an accurate number of winding cycles. 
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